
ZELLAMID® TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

● Trocken = Bei 80°C und 1 mbar bis zur Gewichtskonstanz getrocknet (Wassergehalt geringer als 0,2%) ● Feucht = Nach Lagerung bis zur 
● 1) Daten vom Rohmaterial ● 2) Stift-Scheibentest nach nach DIN-ISO 7148-2 unter folgenden Bedingungen: Ra = 0,35 - 0,45 µm Stahlscheibe),
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Sättigung bei 23°C und 50% relativer Feuchtigkeit (DIN 50014). ● Siehe Seite 49 - Rechtliche Hinweise.●
v = 0,3 m/s, p = 3 N/mm2, Versuchszeit T> 16h ● All Angaben beruhen auf sorgfältiger Überprüfung, sind jedoch ohne Gewähr.●
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